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附件 3-2 

项目公示信息表 

 
一、项目基本情况 

奖    种 国家科技进步奖 

项目名称 汽车全景天窗遮阳帘智能化成套生产设备 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司 

完成人 
高接枝、齐春亮、刘景波、杨文然、谢斌、王彬、李帅、鲍胜群、李

艳梅 

提名单位 中国轻工业联合会 

提名单位

意见 

全景天窗主要由玻璃和遮阳帘组成，遮阳帘与刚性的天窗骨架有

机结合在一起。该项目解决了柔性材料与刚性材料的自动缝纫的精

度、效率、稳定性等一系列的技术难题，实现了带孔钢卷与面料自动

包裹缝制，且每针都准确无误的穿透钢卷孔。实现了柔性制造快速换

产功能，设备根据配方参数自动调整工装及相关尺寸。实现了镜像机

头对称缝纫功能，且两机头距离可调。实现了一键式自动折边功能。 

汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备能实现汽车全景天窗遮阳

帘智能化生产，通过增加感知系统实现智能生产控制，将全自动汽车

天窗的各个加工流程有机的联系在一起，整个生产流程均在系统的监

控和指导下完成，从上料开始，到激光切割、双边缝、前边缝、涂油、

预紧、热熔、再到卷帘，每一步都实现自动和智能。该项目可控制任

意回路连续调节或控制，可接入各种传感器对生产进行自动控制。可

系统联网，利用上述控制手段进行综合控制或与天窗智能控制系统联

网。 

目前在全球范围内，德国和日本各有一家能够实现汽车全景天窗

遮阳帘自动化生产，但采购成本过大，且单个设备的功能，操作性，

效率等低于本项目产品。该项目于 2017 年 9 月经天津市成果转化中

心科技成果鉴定，产品处于国际领先水平。该项目极大推动了缝制机

械行业的发展，使汽车全景天窗遮阳帘由人工半自动化生产进入智能

化生产阶段。 

我单位认真审阅了该项目提名书全文，确认全部材料真实有效。

提名该项目为国家科技进步奖二等奖。 
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二、项目简介 

主要技术内容： 

汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备由 5大单元组成，汽车全景天窗遮阳帘激光切割单

元、汽车全景天窗遮阳帘双边缝制单元、汽车全景天窗遮阳帘前边缝制单元、汽车全景天窗

遮阳帘涂油预紧单元、汽车全景天窗遮阳帘热熔单元。 

该项目具有自动传输、定位、检测功能，通过机器视觉、颜色传感器等部件，对布料的

状况进行检测；通过机器之间的物联，实现产品的自动流转，并通过位置传感器，对产品的

作业进度进行跟踪；通过 MES 系统对从订单下达到产品完成的整个生产过程进行优化管理，

及时反应、报告，并用当前的准确数据对它们进行指导和处理，实现订单自动化生产。 

激光切割单元实现面料切割废气净化处理，达到直接排放标准。实现切割面料自动上料，

废料自动回收。  

双边缝制单元实现了带孔钢卷与面料自动包裹缝制，且每针都准确无误的穿透钢卷孔。

实现了柔性制造快速换产功能，设备根据配方参数自动调整工装及相关尺寸。实现了镜像机

头对称缝纫功能，且两机头距离可实现配方自动调整。工作台采用背光板实现面料探伤功能。 

前边缝制单元实现缝纫机头针梭分离的独立驱动，实现不同面料一键式工装精准折边功

能。  

涂油预紧单元实现油量电子控制多油路均匀涂油，扭力反馈伺服系统对天窗弹簧施加预

载力，并反馈扭力值，实现扭力可控。  

热熔单元实现热熔温度传感器反馈，并可实时温度调节，配备自动翻转落料功能。  

授权专利情况： 

该项目目前已授权专利 11项。 其中发明专利 1项，实用新型专利 5项，外观设计专利 5

项。 

技术经济指标： 

1）汽车全景天窗遮阳帘激光切割单元： 

最大工作面积:1600X1600mm；激光功率: 130w；切割速度: 64000mm/min；最小成形文字: 

汉字 2×2mm   字符 1×1mm；分辨率: ≤ 4000dpi；定位精度: ＜0. 1mm；自动送料；支持

图文格式: PLT、DXF。  

2）汽车全景天窗遮阳帘双边缝制单元： 

工作面积：长度 400-1600mm，宽度 600-900mm；单工位生产节拍：＜2min/件；缝纫速度

速：最高 1200rpm/min ；缝制精度：小于±0.2mm；驱动控制：15轴伺服控制系统；自动收

卷，一键换型 

3）汽车全景天窗遮阳帘前边缝制单元：  

缝纫范围： 600-900mm；单工位生产节拍：＜25s/件；缝纫速度速：最高 1500rpm/min ；

缝制精度：小于±0.2mm；驱动控制：伺服控制系统；工装快换  

4）汽车全景天窗遮阳帘涂油预紧单元：  

单工位生产节拍：＜2min/件；功率： 0.5KW；预紧力检测精度：0.01N.M ；缝制精度：

小于±0.2mm；驱动控制：伺服控制系统；过程追溯控制  

5）汽车全景天窗遮阳帘热熔单元：  

生产范围：宽度 600-900mm；单工位生产节拍：＜30s/件；功率： 0.5KW；温度控制精度：

±1℃；  

应用推广及效益情况： 

汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备的部分项目的关键技术已经应用到我公司的多种机

型上，如工业用缝纫机、电脑绗缝机、电脑绣花机等，项目产品已稳定的推向市场，用户反

映产品性能优越，使用效果良好，目前汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备市场占有率约为

70%。  

 

http://www.so.com/s?q=%E7%94%9F%E4%BA%A7%E8%BF%87%E7%A8%8B&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
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三、客观评价 

2017 年 5 月 22 日国家纺织器材质量监督检验中心对该产品进行了质量技术检

验，经检验产品的技术达到企业技术要求，综合判定为合格。 

2017 年 8 月 7 日，天津市科学技术信息研究所对该项目进行查新，经查新检

验，国内外均未见与该查新项目综合技术特点相同的汽车全景天窗遮阳帘智能化

成套设备的文献报道。 

2017 年 9 月 5 日，天津市科技成果转化中心对该项目进行科技成果鉴定，产

品处于国际领先水平。并给出以下鉴定意见： 

“汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备”鉴定材料齐全，数据翔实，符合鉴

定要求。 

该项目对汽车全景天窗遮阳帘智能化制造问题，完成了从激光切割、双边缝

制、单边缝制、涂油预紧到热熔单元的成套设备研发工作，主要创新点和取得的

成绩如下： 

1.研制了激光切割单元。配有专业的空气过滤装置，发明了全自动送料装置，

实现整卷布料，无需人工干预，送布切割完全自动化。 

2.研制了双边缝制单元。该单元根据遮阳帘不同规格可以通过计算机控制，自

动满足生产要求。 

3.研制了前边缝制单元。该单元采用机头与旋梭箱双动力单独驱动方式，实现

自动折边缝制。 

4.研制了涂油预紧单元。该单元实现了自动对芯轴内部的弹簧涂抹油脂的功

能，能够准确施加预载力。 

5.研制了热熔单元。该单元实现了遮阳帘布和芯轴的连接组装。 

该成套设备实现了汽车全景天窗遮阳帘的自动化、智能化缝制，提高了产品

质量和生产效率。专家组一直认为该成套设备具有完全自主知识产权，达到了国

际领先水平。 
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四、推广应用情况 
目前汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备项目已投入批量生产，成果应用处于

中期阶段，当前产品已批量销往国内，使用效果良好。我们将进一步改进现有的装

配工艺和生产设备，提高生产效率，推出多款机型以适用客户的不同要求，扩大销

售市场，加强推介力度，扩展新客户，使机器成为广大用户认可的主打机型。汽车

全景天窗遮阳帘智能化成套设备能明显提高生产效率、减轻劳动强度、提高汽车天

窗遮阳帘精度和稳定尺寸。并最终提高其质量的先进而实用的设备。汽车全景天窗

遮阳帘智能化成套设备的产生可以说是市场竞争和自动化需求不断提升的结果，不

仅开启了服装企业自动化生产新时代，更顺应了国家政策和行业发展潮流。它的成

功应用必将对缝制机械的产业结构升级、生产流程优化、节能降耗以及增长方式的

转变产生积极而深远的影响。目前汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备市场占有率

约为 70%。 
 

主要应用单位情况表 

应用单位名称 应用技术 
应用的起止

时间 

应用单位联系

人/电话 
应用情况 

天津宝盈电脑

机械有限公司 

汽车全景天窗

遮阳帘智能化

成套设备 

2013 年 9 月

至今 
李志阳

15222779193 

2017 年实现销售收入

4743 万元，实现利润

854 万元。 

保定伟巴斯特

车顶系统有限

公司 

汽车全景天窗

遮阳帘智能化

成套设备 

2017 年 2 月

至今 
刘经理

15230242364 

应用汽车全景天窗遮

阳帘智能化成套设备

10 套，应用效果良好 

长春伟巴斯特

车顶系统有限

公司 

汽车全景天窗

遮阳帘智能化

成套设备 

2017 年 3 月 

至今 
殷经理

17767760422 

应用汽车全景天窗遮

阳帘智能化成套设备

5套，应用效果良好 

重庆伟巴斯特

车顶系统有限

公司 

汽车全景天窗

遮阳帘智能化

成套设备 

2016 年 11 月 

至今 
黄经理

15102392588 

应用汽车全景天窗遮

阳帘智能化成套设备

3套，应用效果良好 

襄阳伟巴斯特

车顶系统有限

公司 

汽车全景天窗

遮阳帘智能化

成套设备 

2016 年 9 月 

至今 
王经理

13627193553 

应用汽车全景天窗遮

阳帘智能化成套设备

3套，应用效果良好 
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五、主要知识产权证明目录（不超过 10 件） 

 

知识产权

类别 

知识产权

具体名称 

国家 

（地

区） 

授权号 
授权

日期 

证书编

号 
权利人 

发明

人 

发明专利

有效状态 

发明专

利 

激光切割

装置复合

冷却排风

系统 

中国 ZL20121

0246906

.2 

2014

.11.

05 

15107

00 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

鲍胜

群 

有效 

实用新

型专利 

一种带孔

钢带大小

卷通用送

料机构 

中国 ZL20172

0035585

.X 

2017

.10.

10 

65224

34 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

杨文

然 

有效 

实用新

型专利 

一种无轴

汽车遮阳

帘收卷机

构 

中国 ZL20172

0038567

.7 

2017

.07.

28 

63418

31 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

杨文

然 

有效 

实用新

型专利 

全自动热

熔机工装 

中国 ZL20172

0035648

.1 

2017

.07.

28 

63417

89 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

李艳

梅 

有效 

实用新

型专利 

单针机送

料大压脚 

中国 ZL20173

0073450

.8 

2017

.07.

28 

42376

25 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

刘景

波 

有效 

实用新

型专利 

一种全自

动热熔机

热熔机构 

中国 ZL20172

0035681

.4 

2017

.07.

28 

63417

88 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

李艳

梅 

有效 

外观设

计专利 

双针独立

送料缝纫

右侧机头 

中国 ZL20173

0073680

.4 

2017

.08.

15 

42584

81 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

刘景

波 

有效 

外观设

计专利 

双针独立

送料缝纫

左侧机头 

中国 ZL20173

0073171

.1 

2017

.08.

15 

42584

79 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

刘景

波 

有效 

外观设

计专利 

双针机送

料小压脚 

中国 ZL20173

0073613

.2 

2017

.08.

15 

42584

86 

天津宝盈

电脑机械

有限公司 

刘景

波 

有效 



 6

六、主要完成人情况表 

姓    名 高接枝 排    名 1 技术职称 高级工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 总工程师 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

该项目的主要负责人、总设计师负责项目组织、资金管理和统筹协调各部门之间的沟通。

提出汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备的概念，掌握了该项目产品设计与生产的核心技术和

关键工艺，应用新技术原理，显著提高产品性能。汽车遮阳帘激光切割、双边缝制、前边缝制、

涂油预紧、热熔这一系列过程。能完整的实现汽车天窗遮阳帘的自动化缝制过程。 

 

 

姓    名 齐春亮 排    名 2 技术职称 中级工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 电控部总经理 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

该项目电控部分负责人，主要负责项目电控方面的组织、资金管理和统筹协调和沟通。提

出电控总体运行方案、技术要求和电控部分人员调配，跟踪项目进度。配合机械部分进度汽车

遮阳帘激光切割、双边缝制、前边缝制、涂油预紧、热熔这一系列过程中设计最佳运行方案。 

 

 

 

姓    名 刘景波 排    名 3 技术职称 中级工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 八分厂厂长 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

该项目机械设计师，负责该项目缝制单元的设计开发工作，多项专利发明人。缝制单元是

整个项目的核心单元。通过设计开发，使缝制单元同时具有压脚主动送钢带及缝纫的功能。同

时设计开发了一种与右侧镜像的左侧机头，左侧机头不仅在同样具有缝纫及压脚主动送钢带的

作用，同时还具有保证缝纫时的线迹稳定性以及减小了占用空间。左侧机头和右侧机头都采用

的是压脚驱动与针梭驱动分开驱动。这样不仅可以独立控制压脚主动送钢带动作与缝纫动作，

而且还保证整体结构紧凑。申请并获得实用新型专利：单针机送料大压脚，获得外观上设计专

利双针独立送料缝纫右侧机头、双针独立送料缝纫左侧机头、双针机送料小压脚。 
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姓    名 杨文然 排    名 4 技术职称 助理工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 九分厂厂长 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

主要负责富怡全自动双边缝纫机项目的设计研发工作，通过对产品材质、结构及使用情况

的研究，找出最佳的设计方案。主要实现了大盘钢卷与小钢卷兼容功能，设备长宽规定范围内

无极调整功能，自动无工装收卷功能，钢卷自动送料功能，工作台夹布送布功能，工作台钢带

夹持功能，工作台台面探伤功能，缝纫机头自动开合功能。目前设备经过改进优化稳定高效的

生产长度在 400-1600mm 范围内宽度在 600-900mm 范围内的所有规格遮阳帘。申请并获得实用新

型专利一种带孔钢带大小卷通用送料机构、一种无轴汽车遮阳帘收卷机构。 

 

姓    名 谢斌 排    名 5 技术职称 中级工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 电子工程师 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

该项目的电气设计师，负责该项目电气控制软件与硬件部分的设计研发工作，在本项目上

摒弃了传统的凸轮虚轴同步方案，采用了实轴为主轴的五轴同步技巧，使得设备工作稳定准确。 

 

 

 

 

姓    名 王彬 排    名 6 技术职称 高级工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 质量技术部主任 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

该项目机械设计师，主要负责该项目机械部分设计开发的标准化。在生产工艺设计、工艺

规程、技术标准的拟定和管理方面积累了丰富的经验。该项目参与双边缝制和前边缝制的开发，

实现汽车天窗组装的卷阳帘缝制工序，满足不同遮阳帘产品的钢带缝制，并可以通过控制屏实

现一键快速换型；同时能满足大盘钢卷和小盘钢卷的缝制。 
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姓    名 李帅 排    名 7 技术职称 中级工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 电控总工程师 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

该项目的电控设计师，负责该项目电控部分的研发设计工作。依据自动模板缝纫机的电控

基础，结合天窗遮阳帘缝制的特点，设计出最佳的控制方案。实现工装自动识别，快速换产，

自动缝纫直线或弧线，缝纫起针线头长度控制处理等功能。 

 

 

 

 

姓    名 鲍胜群 排    名 8 技术职称 中级工程师 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 六分厂厂长 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

该项目机械设计师，负责该项目激光切割单元的设计开发工作。激光切割单元是整个项目

的基础单元，是该项目进行工作的首道工序。采用独特的上下排烟结构有效地将生产中产生的

烟雾和热量排出室外，无异味。提高新型工作平台耐腐蚀性，使碎屑及污垢更容易清理，并保

持长期使用不会变型。获得发明专利激光切割装置复合冷却排风系统。 

 

 

 

 

姓    名 李艳梅 排    名 9 技术职称 无 

工作单位 天津宝盈电脑机械有限公司 行政职务 一分厂厂长 

完成单位 天津宝盈电脑机械有限公司   

对本项目技术创造性贡献： 

主要负责热熔机整机项目设计研发工作。通过对产品材质及构造的研究，找出最佳设计方

案。主要实现了机器的自动送料、退料以及自动下料功能；不同产品之间工装的快换；热熔部

分针对不同地区、不同产品的特性及构造设计不同的热熔头，目前已经改进为不同产品之间互

换只需更换工装，不需变动热熔头部分。不同产品热熔需要的温度不同，定制的加热棒可以实

现在 0~450°C范围内可调。获得实用新型专利全自动热熔机工装、一种全自动热熔机热熔机构。 

 

 

 



 9

七、主要完成单位及创新推广贡献 

 

主要完成单位情况表 

单位名称 天津宝盈电脑机械有限公司 

排    名 1 

对本项目科技创新和推广应用情况的贡献 

汽车全景天窗遮阳帘全自动化生产系统由五单元组成：汽车全景天窗遮阳帘激光切割单元、汽

车全景天窗遮阳帘双边缝制单元、汽车全景天窗遮阳帘前边缝制单元、汽车全景天窗遮阳帘涂油预

紧单元、汽车全景天窗遮阳帘热熔单元。五单元全部由我公司技术独立完成：生产线控制技术，激

光切割技术，全自动缝纫技术，布料自动折边技术，自动送料技术，物料输送技术，弹簧涂油预紧

技术。汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备的部分项目的关键技术已经应用到我公司的多种机型

上，项目产品已稳定的推向市场，用户反映产品性能优越，使用效果良好。 
天津宝盈电脑机械有限公司成立于 2005 年，总投资 1.5 亿元，占地面积 7.55 万平方米，是集

研发、生产、销售为一体的高新技术企业、科技型中小企业、国家知识产权优势企业。 

2014 年企业销售收入 8776.8 万元，实现利润万元-704.8 万元，研发费用 866.2 万元，申请发

明专利 36项，新产品销售收入 6570.3 万元，新产品利润-410 万元。 

2015 年企业销售收入 10429.1 万元，实现利润-359.4 万元，研发费用 598.3 万元，申请发明

专利 49 项，新产品销售收入 7781 万元，新产品利润-160 万元。 

2016 年企业销售收入 14971.3 万元，实现利润 890.4 万元，研发费用 1008.5 万元，申请发明

专利 37 项，新产品销售收入 11410.2 万元，新产品利润 750 万元。截止到目前我公司拥有员工 303

人，研发人员 92 名，拥有专利有 355 项，其中发明专利 10 项，实用新型专利 291 项。我公司研发

机构有天津市认定企业技术中心，同时建有以陈国良院士为核心的院士专家工作站。 
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八、完成人合作关系说明（含完成人合作关系情况汇总表） 

该项目由多人合作完成，由高接枝、齐春亮、王彬、鲍胜群、李帅、谢斌共同

完成汽车全景天窗遮阳帘激光切割单元研制，实现汽车全景天窗遮阳帘布料自动切

割。由高接枝、杨文然、刘景波、李帅、王彬共同完成汽车全景天窗遮阳帘双边缝

制单元研制，实现汽车全景天窗遮阳帘布料双边缝制。由高接枝、李帅、王彬共同

完成汽车全景天窗遮阳帘前边缝制单元研制，实现汽车全景天窗遮阳帘布料前边缝

制。由高接枝、谢斌共同完成汽车全景天窗遮阳帘涂油预紧单元研制，实现汽车全

景天窗遮阳帘轴的涂油预紧。由高接枝、李艳梅、谢斌共同完成汽车全景天窗遮阳

帘热熔单元研制，实现实现汽车全景天窗遮阳帘轴与布料的热熔铆接。由高接枝、

刘景波、鲍胜群、谢斌、王彬共同完成汽车全景天窗遮阳帘智能化成套设备工业设

计使该项目产品更加符合人体工学。 

 

完成人合作关系情况汇总表 

序号 合作方式 合作者 合作时间 合作成果 备注 

1 共同立项 高接枝、齐春

亮、王彬、鲍

胜群、李帅、

谢斌 

2012 年 4 月  

至2014年4月 

完成汽车全景天窗遮阳

帘激光切割单元 

 

2 共同立项 高接枝、杨文

然、刘景波、

李帅、王彬 

2012 年 4 月  

至2014年4月 

完成汽车全景天窗遮阳

帘双边缝制单元 

 

3 共同立项 高接枝、李

帅、王彬 

2012 年 4 月  

至2014年4月 

完成汽车全景天窗遮阳

帘前边缝制单元 

 

4 共同立项 高接枝、李艳

梅、谢斌 

2012 年 4 月  

至2014年4月 

完成汽车全景天窗遮阳

帘涂油预紧单元 

 

5 共同立项 高接枝、李艳

梅、谢斌 

2012 年 4 月  

至2014年4月 

完成汽车全景天窗遮阳

帘热熔单元 

 

6 共同立项 高接枝、刘景

波、鲍胜群、

谢斌、王彬 

2012 年 4 月  

至2016年4月 

完成汽车全景天窗遮阳

帘智能化成套设备工业

设计使该项目产品更加

符合人体工学 
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